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Inwentaryzacja budowlana.

Rzut fundamentéw.

Rzut przyziemia.

Przekroje.

Schemat obudowy.

Kolejnd¢ robdét rozbidrkowo-montawych.

Stopy fundamentowe F1-F3, cokaglbetowe. Zestawienie stali
zbrojeniowe;.

Stupy stalowe S1L, S1P, S2L, S2P, SS1, SS2,8%3

Podcig stalowy PH, dwigary dachowe D1, D2, D3, stupkigen ST1-
ST3, krzyulce stzen K1-K2, nadpraa nadbramowe N1-N2.
Element kratowy R1, elemeiuienny R2.

5.Zestawienie stali profilowe;.
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OPIS TECHNICZNY

1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczybuwolbwy magazynu wyrobow

gotowych-i. Rozbud@wprzewidziano na dziatce tad

2. Podstawy opracowania

. Zlecenie Inwestora i 5

1
2. Projekt powykonawczy architektoniczno-konstrukcyjsiMagazyn wyrobow gotowych

av padzierniku 2005 r.

3. Projekt budowlany, wielobrawy ,Rozbudowa magazynu wyrobow gotow ryki
aw styczniu 2007 r.

4. Pomiary inwentaryzacyjne istnigego magazynu wyrobdéw gotowych wraz z
bezpdrednim otoczeniem w rejonie rozbudowy, przeprowadéze dniach 28 stycznia i
25 wrzénia 2008 r.

Uzgodnienia z inwestorem.

Obowiazujace normy i przepisy budowlane.

o a

3. Charakterystyka budowlana obiektu

Zaprojektowano rozbudaw istniegcego magazynu wyrobow gotowych w postaci
przybuddéwki wokét tzw. strefy zatadunku wagonu.

Zaprojektowano obiekt parterowy, niepodpiwniczamykonstrukcji stalowej. Budynek
posiada ustr6j jednonawowej hali z symetrycznym sjyadowym dachem o nachyleniu 5% i
kalenicy prostopadiej do boczndpiany magazynu, do ktérego ma za@stdobudowany.

Fundamenty zaprojektowano w postaci stop i coko#@etowych, monolitycznych.
Obudowe scian w postaci kaset wypetnionych wegtmineralm z wykaiczeniem blach
trapezow. Konstrukcg dachu stanowi blacha trapezowa w uktadzie bezmatyn ocieplona
wetna mineralry i wykonczona paptermozgrzewalq

Dodatkows trudna¢ stanowita konieczrig przeprowadzenia przez kubagunzbudowy
wiazki rur biegncych na estakadzie prZgianie magazynu. Problem ten rozeano projektujc
wewnatrz budynku rodzaj poziomego tunelu obejamgigo rury w sposob umlwiajacy ich
niezalena prac.

Zasadnicze wymiary rozbudowy:

e Diugos¢ — 9.265 m (mierzona prostopadle&deany magazynu)

» Szerokdé¢ — 8.93 m (rozpitos¢ modularna konstrukcji — 8.33 m)
*  Wysoka¢ — 8.70 m (do okapu), 8.93 m do kalenicy

Pozostate parametry techniczne:

* powierzchnia zabudowy — 82.70 m2
e powierzchnia gytkowa — 75.68 m2
* kubatura — 733.79 m3
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4. Warunki gruntowo-wodne

Na podstawie informacji zawartych w projekcie butkowm w podiau pod
zaprojektowanym magazynem wgfstija nastpujace warstwy gruntowe:

* nasypy o mgzszasci 0.50-0.80 m

» piaski i pospotkiredniozagszczone — 1d=0.45

» gliny zwatowe w postaci glin piaszczystych o stappiastycznéci 11=0.00-0.05
* pylyigliny pylaste o stopniu plastyczéw [1=0.25

* ity z przewarstwieniami piaskow pylastych o stopplastycznéci [1=0.05

Woda gruntowa o nagiym zwierciadle stabilizowata siw roku 2004 roku na poziomie
1.70 do 2.50 m po#mej poziomu terenu.

Ze wzgkdu na lokalizag rozbudowy bezpwednio przy magazynie wyrobow gotowych,
hali Fabryki Kuchni i estakadzie z rurgagami, naley sic spodziewa wyskpowania w podtau
gruntdw nasypowych aytych do zasypania wykopow fundamentowych powstatpodczas
realizacji tych obiektéw. Wytyczne wykonania robfiindamentowych zawarto w pnkt.11
niniejszego opisu.

5. Rzedna odniesienia

Jako rzdma odniesienia przyfo poziom posadzki przyziemia w istrieym magazynie
wyroboéw gotowych tj. £0.00=51.66 mnpm. §imq projektowanego terenu wokét budynku
przewidziano na poziomie —0.02 m (powierzchnie wtizane) i -0.10 m (trawnik).

6. Opis poszczegodlnych elementdw konstrukcyjnych

6.1.Fundamenty
Fundamenty budynku zaprojektowano w postaci:

» stop fundamentowych F1 z betonu B-25 zbrojonyclemosiatly z pretow #12 ze stali
klasy A-1ll 34GS o oczkach 15x15 cm, o wymiarachLBx = 1.00x1.80x0.50 ngpatrz
rysunek nr 06)

e stép fundamentowych F2 i F3 z betonu B-25 zbrojbngotem siatk z pretow #12 ze
stali A-Ill 34GS o oczkach 15x15 cm, o wymiarachLRBki = 1.50x1.50x0.50 nfpatrz
rysunek nr 06)

* belek cokotowych zewgtrznych z betonu B-25 o przekroju 0.15x1.00 m ztmggh
dwustronnie siatkami Q18@atrzrys. nr 06)

* belek cokotowych wewgtrznych z betonu B-25 o przekroju 0.15x1.20 m ztmggh
dwustronnie siatkami Q18®atrzrys. nr 06)

Rzedna wzgédna posadowienia wszystkich stép fundamentowycbkolt zewwrtrznego
wynosi -0.90 m. R&lna posadowienia cokotu wewtrenego wynosi -0.10 m i jest on oparty
na dolnej warstwie posadzki wewtre budynku.

UWAGA!
1. Pod wszystkimi fundamentami nalgy wykona¢ warstwe betonu B-10 o
grubosci 10 cm.
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2. Zbrojenie podiuzne belek cokotowych zewetrznych nalezy wprowadzaé w
przylegte stopy fundamentowe.

3. Zbrojenie podtuzne belek cokotowych wewegtrznych nalezy spawa punktowo do
przylegtych stupdw stalowych.

4. Fundamenty isciany fundamentowe naléy izolowat za pomo@ masy asfaltowo-
kauczukowej Dysperbit.

5. Przy robotach fundamentowych nalgy pamieta¢ o zamontowaniu bednarki
stalowej, stanowicej element instalacji odgromowej.

6.2.Konstrukcja stalowa.

6.2.1.Elementy adaptacji istniegcego magazynu.

W zwiazku z planowasp rozbudowd, konieczna jest przebudowaceéa istniepcego
magazynu wyrobéw gotowych. Przebudowa ta w skr@peowadza gi do demontau
fragmentusciany zewrtrznej na szerokwi planowanej rozbudowy celem funkcjonalnego
zespolenia obu budynkow.

Demonta fragmentow sciany zewwtrznej magazynu wie Sk z koniecznécia
wprowadzenia dodatkowych elementéw konstrukcyjnyeh postaci dwoch stupkéw o
symbolu SH oraz podgju stalowego o symbolu PH. PoglgiPH umaliwia wyciecie dolnej
czesci istniepcych stupkéw przybramowych, co jednak musi zog@przedzone wzajemnym
pofaczeniem wymienionych elementow (spawanie zagqunictwem elementéw ztownika
0 symbolu t).

Stupki SH zaprojektowano z rur kwadratowych 100cowanie stupkow do posadzki
magazynu za pomadotew wklejanych HILTI o symbolu HAS-E M16x1258@ wyciem
kleju HVU M16x125. W celu osadzenie kotew w betopmtesadzki naley nawiercé otwory o
srednicy 18 mm i gibokasci 125 mm. Mocowanie stupkéw gpdo skrajnej ptatwi magazynu
z wyciem blach dystansowych za pom@pawania(patrz rysunek nr 07)

Podcag PH zaprojektowano z profilu HEA-200. Mocowaniedpagu do stupéw
zelbetowych magazynu za pomockotew wklejanych HILTI o symbolu HAS-E
M16x125/108 z ayciem kleju HVU M16x125. W celu osadzenie kotew Mwpsich naley
nawierct otwory osrednicy 18 mm i gibokasci 125 mm (patrz rysunek nr 08)

Kolejnas¢ wykonania robot zwizanych z adaptagjistniepcego magazynu wyrobow
gotowych przedstawiono szczegétowo, opisowo i rgewo na rysunku nr 05.

6.2.2.Ramy konstrukcji ngnej rozbudowy.

Zasadnicz konstrukcg nosna rozbudowy stanowi 3 ramy stalowe o sztywnych
weztach ustawione w rozstawie modularnym co 3.76 gjb{izsza magazynu w odlegid
1.51 m od jego zewdtrznejsciany). Ramy, zarowno stupy S1L, S1P, S2L, S2R gkwigary
dachowe D1, D2, D3 zaprojektowano z profilu IPE-Zpatrz rysunki nr 07 i 08)

Mocowanie stupéw do stép fundamentowych za penmatew wklejanych HILTI o
symbolu HAS-E M16x125/108 zzyciem kleju HVU M16x125. W celu osadzenie kotew w
zwigzanym betonie stép nale nawiercé otwory osrednicy 18 mm i gibokasci 125 mm.
Rektyfikacja potaenia stupow za pomacpodlewki z betonu drobnoziarnistego B-25 o
grubaci ca 3.0 cm. Mocowaniezdiigaréw do stupow za pomeaazestawowsrubowych HV
M20x75 klasy 10.9.(10).

6.2.3.Stupysciany szczytowej.

Stupy sciany szczytowej SS1, SS2 i SS3 zaprojektowano nznagktych profili
ceowych C190x100x5, ktére nalewykona z blachy grubgci 5 mm. Zastosowano profile
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analogiczne do wyspujacych w istniejcym magazynie, a przewidziane we&a do
demontau, co umaliwi ich ewentualne wykorzystaniépatrz rysunek nr 07)

Mocowanie stupéw do stép fundamentowych za pematew wklejanych HILTI o
symbolu HAS-E M16x125/108 zzyciem kleju HVU M16x125. W celu osadzenie kotew w
zwiazanym betonie stép nale nawiercé otwory osrednicy 18 mm i gibokasci 125 mm.
Rektyfikacja potaenia stupow za pomacpodlewki z betonu drobnoziarnistego B-25 o
grubcci ca 3.0 cm. Mocowanie do blaclkeztowych skrajnego dvigara D1 za pomacsrub
M12x40 klasy 5.8.(5).

Z analogicznych profili zaprojektowano nadpaanadbramowe N1 i Ngatrz rysunek
nr 08). Mocowanie nadpty do stupkdéwsciany szczytowej za pomacrub M12x40 klasy
5.8.(5).

6.2.4.Elementy sgzen sciennych i dachowych.

Na elementy sten skfadaj sie stupki o symbolu ST1, ST2, ST3 oraz kialce o
symbolu K1 i K2.(patrz rysunek nr 08)

Stupki ST zaprojektowano z rur akpych 76.1x3.2 mm. Mocowanie stupkow do blach
weztowych stupow oraz podgju PH za pomagcsrub M12x55 klasy 5.8.(5).

Krzyzulce K zaprojektowano z g@a d=16 mm z naktka rzymsk. Mocowanie
krzyzulcéw do blach wztowych na stupkach iavigarach za pomacsrub M16x50 klasy
5.8.(5).

6.2.5.Elementy obudowy rurocagow.

Wokét wiazki rur na estakadzie przebiegzgj w poprzek projektowanej obudowy,
zaprojektowano rodzaj tunelu o konstrukcji stalowepudowie analogicznej do konstrukcji
scian budynku.

Na konstrukgj sktadag sic elementyscienne R2 i elementy kratowe Rgdatrz rysunek
nr 09). Elementyscienne R2 zaprojektowano z rur kwadratowych 100x.nPionowe
elementy nalgy, ze wzgédow termoizolacyjnych, przed przyspawaniem wygemickka
wetlna mineral. Mocowanie elementowciennych do blach gztowych na stupach za
pomog srub M16x50 klasy 5.8.(5).

Elementy kratowe R1 zaprojektowano o pasach zkwmadratowych 100x4 mm i
skratowaniu z rur kwadratowych 60x4. Mocowanie aataw kratowych do elementow
sciennych za pomac srub M16x140 klasy 5.8.(5). Dolny pas elementéw dwgtch
zaprojektowano z minimalnym spadkiem (1.5%), co #dmo w razie nieszczelni
rurocagoéw wyprowadzenie wody poza budynek.

6.3.0Obudowa.
6.3.1.Dach.

Zaprojektowano dach bezptatwiowy w postaci blatrhpezowej Florprofile o symbolu
TR 84/273/0.88 mm opartej bezpednio na pasie gérnym zdigaréw dachowych.
Przewiduje si ocieplenie dachu za pompwetny mineralnej ,DachRock MAX” gruldoi 15
cm i dwoch warstw papy termozgrzewalnej.

Mocowanie blach fatldowych zaprojektowano za pognadkretOw samowiergcych
Hilti o symbolu S-MD55Z 5.5x38 co fadd Mocowanie arkuszy poruzy sofa na dtugdci (a
takze pohczenie z obrébkami blacharskimi) za pomogkretow samowiergcych Hilti o
symbolu S-MDO01Z 4.2x13 w rozstawie co 60 ¢patrz rysunek nr 04)
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6.3.28ciany.

Zaprojektowano obudawécian budynku (take scian i stropu wewgtrznego tunelu) w
postaci kasegtciennych firmy PRUSZYNSKI o symbolu K-600/130 w allzie poziomym.
Po wypetnieniu wetrza kaset webp mineralm, dokonuje si ich zewrtrzne zamknicia za
pomo& blachy trapezowej FLORPROFILE o symbolu TR 35/207 w ukiladzie
pionowym. Wyjptek stanowi gorny strop nad tunelem, gdzie bjachozna poming,
pozostawiajc jedynie paraizolagjw postaci folii pe

Mocowanie kaset do stupow oraz elementow kratowiahelu zaprojektowano za
pomoa wkretow samowiergcych Hilti o0 symbolu S-MD55Z 5.5x38 w #oi minimum 4 szt
na kaset Mocowanie arkuszy blachy trapezowej do kasetkaet pohczenie z obrobkami
blacharskimi) za pomacwkretow samowiergcych Hilti o symbolu S-MD01Z 4.2x13 w
rozstawie co drugkase¢. (patrz rysunek nr 04)

UWAGA!
Kolorystyk ¢ elementow obudowy wykoné zgodnie z projektem budowlanym.

7. Elementy wykaiczenia

7.1.Posadzka
« posadzka wg opisu na rysunku nr 02
7.2.Bramy

«  wigksza brama 4.00x4.85 m z przeniesienia (demaaizem ze&ciam magazynu)
« mniejsza brama 2.50x4.25 m nowa analogicznegougsda w analogicznej
kolorystyce

7.3.Elementy pozostate

s rynny @150, rury spustowel00
+ obrébki z blachy ocynkowanej grudmd 0.63 mm
- izolacje przeciwwilgociowe:
- pionowa — masa asfaltowo-kauczukowa DYSPERBIT
- pozioma posadzki - 2 * folia PE
« izolacje termiczne:
- dach budynku - wetna mineralna (twarda) - 15 cm
- §ciany zewntrzne — wetha mineralna gkka - 12 cm
- cokoty zewrtrzne — polistyren ekstrudowany - 6 cm

8.Materiaty konstrukcyjne, taczniki

Podbeton B-10

Beton B-25

Stal zbrojeniowa A-0 St0S, A-lll 34GS
Stal profilowa St3SX

Elektrody EB-1.50

Kotwy, wkrety HILTI

Blacha ocynkowana gr. 0.63 mm
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9.0bciazenia

Obciazenia state i zmienne wg PN-82/B-02000, PNB822001, PN-82/B-02003
Obciazenie wiatrem | strefa wg PN-77/B-02011
Obcizeniesniegiem | strefa wg PN-80/B-02010/Az1

10. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji staloych

A. Wewngtrzne elementy stalowe:

Zestaw malarski powinien odpowiadaastpujacym wymaganiom:

* klasyfikacja agresywrigi srodowiska: C2

» oczekiwana trwakd powtoki: 15 lat

» catkowita grubé¢ powtoki malarskiej: 12(um

Elementy nalgy oczyéci¢ w procesiesrutowania do stopnia czystm S.A.2.5 zgodnie z norn
PN-ISO 8501-1. Powierzchnia przygotowana do malaav@owinna by sucha, pozbawiona
tluszczu, kurzu i innych zanieczyszaze

Proponowany zestaw malarski:

1.EPIRUST - epoksydowy podktad grgbio60 um firmy OLIVIA

2.EPINOX54 — epoksydowa warstwa nawierzchniowdagfei 60 um firmy OLIVIA

B. Zewnetrzne elementy stalowe:

Zestaw malarski powinien odpowiadaastpujacym wymaganiom:

» Kklasyfikacja agresywrigi srodowiska: C3

* oczekiwana trwaksE powioki: 15 lat

» catkowita grubé¢ powtoki malarskiej: 16(um

Elementy nalgy oczyéci¢ w procesiesrutowania do stopnia czystm S.A.2.5 zgodnie z norn
PN-ISO 8501-1. Powierzchnia przygotowana do mal@aav@owinna by sucha, pozbawiona
ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszaze

Proponowany zestaw malarski:

1.EPIRUST - epoksydowy podktad grgbio60 um firmy OLIVIA

2.EMAPUR - epoksydowa warstwa nawierzchniowa géai@x50um firmy OLIVIA

11. Wytyczne wykonania robét fundamentowych

1. Niedopuszczalne jest posadawianie fundament@yritw na nasypach niekontrolowanych
lub glebie. W wypadku stwierdzenia w poziomie pasaienia w/w gruntdw, wykop natg
pogkbi¢ do poziomu wysfpowania gruntow rodzimych, a zaistmiaidznice poziomow
wyrowna za pomog chudego betonu, lub podsypki piaskowejszgzonej do stopnia
zag:szczenia minimum Id = 0.7.

2. W wypadku stwierdzenia w trakcie wykonywania agkw fundamentowych, wygto-
wania gruntow innych nito stwierdzono na podstawie wieficgeotechnicznych, natg
skonsultowa si¢ z projektantem.

Opracowat :
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